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	记录名称
	表单编号
	版本号
	生效日期
	组织名称
	页码/总页数
	填表人
	填表日期
	审批人

	校准结果登记与计量确认表
	QR-ME-03
	A/0
	　
	　
	　
	　
	　
	　


表头九要素缺一即视为不受控记录。保存期限请印在页脚。

字段清单
	字段名称
	是否必填
	填写说明

	器具编号／名称
	是
	与台账一致

	校准日期与证书编号
	是
	证书须有出具机构与资质标识

	校准项目与示值误差
	是
	按受检点逐一登记，不只写整体结论

	最大允许误差（MPE）
	是
	由企业根据工艺公差确定，并注明来源

	校准结论
	是
	合格／不合格，为校准机构判定

	计量确认结论
	是
	企业判定：满足使用要求／限用（注明受限范围）／不满足，停止使用

	确认依据
	是
	器具有用误差与工艺公差的比较，如“器具误差 0.01 mm，占产品公差 ±0.05 mm 的 20%，可接受”

	确认人
	是
	计量管理员＋质量或工艺工程师双签

	超差追溯评价
	不合格时必填
	上次合格以来所检批次、数量、复检结论与客户通知情况

	标识更新
	是
	更换合格标签或限用标签的日期与执行人


示例行
	器具编号
	证书编号
	校准项目
	示值误差
	MPE
	校准结论
	计量确认结论
	确认依据

	LK-0007
	JZ-2027-0312
	0／50／100 ／150 mm 四点
	最大 -0.012 mm
	±0.02 mm
	合格
	满足使用要求
	器具误差占被检公差 ±0.06 mm 的 20%，留有余量


填写说明：
1. 校准合格只是机构对器具本身状态的判定，能否用于具体工序由企业通过计量确认决定，两步不可合并；
1. 确认依据必须落到数据比较上，写“经确认可以使用”而无比较过程，等于没有确认；
1. 出现超差且已用于产品判定的，须启动追溯评价，评估已放行产品是否需要复检或通知顾客，形成不合格品或纠正措施记录；
1. 确认结论为“限用”的，必须在器具上标注受限范围并同步修改台账，防止超范围使用。
